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Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf wurde vom Arbeitsausschuss NA 032-02-06 AA „Gasarmaturen“ des Normenausschus-
ses Gastechnik (NAGas) und vom Arbeitsausschuss NA 003-00-18 AA „Armaturen für Gastransport und Gas-
verteilung“ des Normenausschusses Armaturen (NAA) erarbeitet. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 3230-5:1984-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) für MOP 16 und DN 50 bzw. MOP 100 und DN 25 wurde für nicht verschweißte Teile Automatenstahl 
nach DIN EN 10087 zugelassen; 

b) der erforderliche Werkstoffnachweis wurde neu festgelegt; 

c) die Werkstoff-Kurzzeichen wurden auf Kurzzeichen nach Europäischen Normen umgestellt; 

d) die Norm wurde redaktionell überarbeitet; 

e) Aufnahme von Armaturen aus Kunststoff für die Gasverteilung. 
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